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DECLARACIÓN FINAL DE LA 73ª REUNIÓN PLENARIA

VERSIÓN FINAL

“De la Tierra a la Marca: Fortaleciendo la Cadena de Valor del Algodón”

7 de noviembre de 2014

1. El Comité Consultivo Internacional del Algodón (CCIA) se reunió en Tesalónica, Grecia, del 2 al 7 de noviembre de 2014 para su 73a Reunión Plenaria desde el establecimiento del Comité en 1939. La reunión contó con 401 participantes, incluidos representantes de 33 gobiernos miembros, 9 organizaciones internacionales y 11 gobiernos no miembros.

2. La política gubernamental continúa distorsionando el mercado algodonero mundial: La Secretaría informó que, para 2014/15, se proyecta que el consumo mundial de algodón quedaría por debajo de la producción por quinta temporada consecutiva, y que las existencias alcanzarían un nivel sin precedentes. Los precios han descendido y la tentación de que los países intervengan en defensa de sus productores ha aumentado. El momento y la forma de liquidación de estas existencias ayudarían a definir los fundamentos del mercado algodonero mundial en los próximos años. En el último año, se han producido cambios en las políticas algodoneras de algunos países productores de algodón. Una mayor intervención sólo pospondría los ajustes y conduciría a mayores desafíos en el largo plazo para los participantes en la cadena de valor del algodón. Los miembros indicaron que las estadísticas y los estudios económicos que proporciona el CCIA eran importantes para que el mercado algodonero fuese más transparente.

3. Promoción de la demanda del algodón: En varias presentaciones de diversos sectores de la cadena textil se hizo hincapié en la importancia de garantizar el crecimiento del consumo de algodón. Se dedicaron dos sesiones del “World Café” a discutir creativamente la mejor manera de promocionar el algodón como una marca. Los países miembros del CCIA resaltaron la importancia de promover la demanda de algodón y respaldaron los esfuerzos para estimular el consumo. El algodón tenía muchas ventajas competitivas y era muy apreciado por los consumidores. En los últimos años, los altos precios del algodón han dañado la competitividad del producto. Los precios han bajado actualmente y el algodón es ahora más competitivo frente a las fibras sintéticas No obstante, no fue suficiente con tener precios competitivos y se requirieron acciones de promoción más proactivas. El algodón compite con las fibras sintéticas, no con otros algodones. Se instó a los países miembros del CCIA a promover el uso del algodón, especialmente en sus mercados internos. El Foro Internacional para la Promoción del Algodón del CCIA debe permanecer estrechamente involucrado en este trabajo. El Grupo de Trabajo sobre la Normalización Comercial de las Pruebas Instrumentales de Algodón del CCIA destacó la importancia de las pruebas instrumentales precisas del algodón como una herramienta para el comercio, ya que su aplicación sería otro paso más hacia el mejoramiento de la participación de mercado del algodón.
4. Medición de la Sostenibilidad: El Comité recibió un informe de su Panel de Expertos sobre el Desempeño Social, Ambiental y Económico de la Producción Algodonera (SEEP, por sus siglas en inglés), acerca de la “Medición de la sostenibilidad en sistemas de cultivo del algodón: Hacia un marco referencial”. Este informe, cuyo Resumen Ejecutivo ya había sido revisado por el Comité en la anterior Reunión Plenaria, se encuentra actualmente en las etapas finales de preparación para su publicación. Este informe proporcionó un conjunto amplio de indicadores de sostenibilidad diseñado para su empleo en el contexto del cultivo de algodón, pero también podría ser útil para aplicarlo en otros cultivos. Siguiendo las recomendaciones realizadas en la 72a Reunión Plenaria, se emprendieron las pruebas pilotos de los indicadores en Australia y en proyectos dirigidos por la Organización de las Naciones Unidas para la Alimentación y la Agricultura. Además de monitorear estas pruebas, el SEEP ahora analizaría otras herramientas de evaluación de la sostenibilidad que afectan al sector algodonero mundial.

5. Programas nacionales de producción responsable del algodón: Varios países hicieron presentaciones ante el Comité en las cuales explicaban las acciones tomadas para producir algodón sostenible. Se sugirió que los países deben trabajar en conjunto a través del intercambio mutuo de información para ampliar estos importantes programas a fin de garantizar un futuro sano para el algodón.

6. Programas de Algodones de Identidad: El Grupo de Trabajo sobre los Programas de Algodones de Identidad amplió su informe presentado en la Reunión Plenaria anterior para incluir cinco programas. El Presidente informó que en 2012/13 se produjeron 1,1 millones de toneladas de algodón aproximadamente en los cinco programas de identidad. Sin embargo, las comparaciones frente a frente de los programas de algodones de identidad podrían resultar ambiguas puesto que cada programa tiene objetivos diferentes. El informe actualizado estará disponible en el sitio del CCIA en la Internet después de su edición final. Los miembros del Grupo de Trabajo consideraron que han cumplido con su mandato y que su trabajo ha concluido. El Comité agradeció a los miembros del Grupo de Trabajo por sus esfuerzos. Algunos miembros del CCIA expresaron inquietud con respecto a la posibilidad de que los Programas de Algodones de Identidad promuevan un origen o tipo de algodón a expensas de otros.
7. Inviolabilidad de los contratos: El plenario acogió un panel acerca de las medidas que se pudieran introducir para reducir la cantidad de controversias en el comercio del algodón. Los panelistas resaltaron la importancia de la inviolabilidad de los contratos para contar con una cadena de suministros saludable. A los gobiernos miembros se les recordó la responsabilidad que tienen, de conformidad con la Convención de Nueva York de 1958, de asegurar que los laudos arbitrales fueran debidamente reconocidos por sus sistemas jurídicos. El concepto de la inviolabilidad de los contratos se centra en el entendido de que las partes se comprometen a respetar sus obligaciones contractuales. La alta volatilidad de los precios en la temporada de 2010/11 ejerció un estrés sobre la inviolabilidad de los contratos y, a pesar de que la cantidad de controversias se había reducido en el pasado reciente, no había razón alguna para que existiera el conformismo. El panel señaló que el problema de la inviolabilidad de los contratos se extiende a los eslabones superiores de la cadena de valor ya que los tejedores, los fabricantes de confecciones y los comerciantes al por menor se sentían también con el derecho de no cumplir sus compromisos. Para evitar las controversias relacionadas con las entregas en el futuro, el panel propuso la aplicación universal de prácticas de mecanismos de cobertura (hedging) para manejar la variabilidad de los precios y así evitar los incumplimientos de contratos que dimanan de esa variabilidad y poder brindar alguna seguridad contra los riesgos que implica. A pesar de que el panel afirmó que ese problema concernía principalmente al sector privado, también pudiera tener repercusiones al nivel de gobierno, sobre todo en el proceso de negociación de acuerdos de libre comercio. Por lo tanto, el panel recomendó que se exploraran mecanismos tales como los seguros obligatorios para garantizar la ejecución de los contratos y de ese modo asegurar la protección contractual para la industria. Además, el establecimiento de un contrato mundial de hilaza pudiera ayudar a brindar una protección adicional.

8. Volatilidad de los precios: Los miembros del Panel Consultivo del Sector Privado (PSAP, por sus siglas en inglés) sostuvo un extenso debate acerca de los factores que inciden en la volatilidad de los precios del algodón. La alta volatilidad de los precios en el pasado reciente había dañado la competitividad del algodón frente a las fibras competidoras. Solicitaron que la Secretaría del CCIA continúe su investigación acerca de la volatilidad y que proporcionara información y análisis sobre sus causas.

9. Requisitos para el crecimiento de la industria textil: Muchos miembros del Comité expresaron el deseo de aumentar el valor agregado de sus cosechas mediante el procesamiento ulterior de su producción. Este tema fue objeto de un amplio análisis y debate. En el caso de los países más pequeños, una de las posibilidades prometedoras era la creación de acuerdos regionales de colaboración para establecer economías de escala e intercambiar experiencias. Los factores clave para el éxito del procesamiento industrial del algodón y la atracción de inversiones directas extranjeras iban cambiando según se avanzaba hacia los eslabones inferiores de la cadena de suministro. En las etapas iniciales, tales como la hilatura y la tejeduría, los factores cruciales son los costos reducidos de la mano de obra y del fluido eléctrico. Las políticas gubernamentales también pudieran desempeñar un papel importante. En las etapas más avanzadas de la cadena de suministro, como la fabricación de prendas de vestir, los bajos costos de mano de obra seguían siendo importantes pero otros factores, tales como la participación en acuerdos de libre comercio, pudieran ser decisivos.

10. Conclusión de la Ronda de Doha: El Comité recibió un informe sobre el algodón de un miembro del personal de la Organización Mundial del Comercio en el Programa de Desarrollo de Doha (PDD) y de los acontecimientos pertinentes en la Reunión Ministerial de Bali. El informe resaltó la solicitud de larga data del grupo de los “C4” de que se pusiera fin a los subsidios directos que distorsionan la producción y comercio del algodón. El Comité se refirió a la producción de un documento específico sobre el algodón y otros resultados relacionados con la agricultura que se habían logrado en esa reunión. Se señaló, además, que la fecha tope para la adopción del Protocolo de Enmienda se había vencido sin que se lograra ninguna convergencia entre los miembros. Los Miembros del CCIA reiteraron que el algodón es una parte integral del PDD y que no podía haber ninguna conclusión exitosa de ese programa sin un acuerdo sobre el algodón. El Comité reiteró la importancia de las políticas como factor clave en la promoción del desarrollo y el crecimiento económico a nivel mundial, y expresaron su apoyo al papel de la OMC en la promoción del libre comercio.

11. La afiliación de la Unión Europea: Los miembros del CCIA reafirmaron su interés en la afiliación de la Unión Europea al Comité. Las negociaciones durante los doce meses previos habían logrado progresos en la reducción de la gama de opciones que deberían explorarse, pero algunos temas difíciles estaban aún por resolver. Algunos miembros del CCIA señalaron que el Panel Consultivo del Sector Privado había instado a los gobiernos a asegurar que las múltiples voces del sector privado continuaran siendo escuchadas por los miembros del CCIA. A pesar de esos problemas no resueltos, los miembros del CCIA confiaban en que podría encontrarse una solución mutuamente satisfactoria que permitiera el ingreso de la UE al CCIA.

12. 74a Reunión Plenaria: Los miembros del CCIA recibieron y aceptaron con agradecimiento la invitación de India para acoger la 74a Reunión Plenaria en 2015.

13. 75a Reunión Plenaria: Los miembros del CCIA recibieron y aceptaron con agradecimiento la invitación de Pakistán para acoger la 75a Reunión Plenaria en 2016.

14. 76a Reunión Plenaria: Los miembros del CCIA recibieron y aceptaron con agradecimiento la invitación de Mozambique para acoger la 76a Reunión Plenaria en 2017.

15. Agradecimiento por la hospitalidad de Grecia: El Comité expresó su agradecimiento al pueblo y al gobierno de Grecia por su hospitalidad como anfitrión de la 73a Reunión Plenaria. Los delegados comentaron sobre la cálida amistad y la calidad de la sede que se había puesto a la disposición de la reunión plenaria.

SITUACION INTERNACIONAL
Comentarios
Informe del Cotton Outlook al 7/11/2014
Las tasas Upland han disminuido durante la semana, influenciados por las pérdidas en los futuros ICE. El contrato de diciembre había cerrado a la baja en las últimas cinco sesiones, aunque la atención se traslada lentamente hacia marzo 2015. La compra por parte de las hilanderías se vio reforzada por la debilidad en los mercados, en tanto que en el mercado de hilados no ha habido grandes variaciones respecto a lo que viene sucediendo durante las últimas semanas.

En el Delta y el sudeste de Estados Unidos se ha expandido la cosecha. En el oeste de Texas, las pesadas precipitaciones detuvieron el trabajo de campo. Los fuertes vientos pudieron haber provocado daños en la fibra. Durante la semana que terminó el 30 de octubre, los registros de exportación de algodón Upland se incrementaron en 65.000 fardos (cada uno de 480 lbs.).

Los productores del norte de Grecia continúan con la zafra a buen ritmo, aunque se prevé mal tiempo, que podría disminuir la intensidad de las tareas, pudiendo afectar la calidad del algodón. Recordemos que el país fue sede de la 73ª Reunión Plenaria del Comité Consultivo Internacional del Algodón.

La tormenta tropical parece no haber causado ningún daño en India.

En Argentina las precipitaciones han mejorado la humedad del suelo en algunas zonas.

China
Funcionarios del gobierno indicaron que para esta temporada se ha establecido una subvención fija de 2.000 yuanes por tonelada para las provincias que quedaron fuera del programa de precio objetivo. Para las próximas temporadas el subsidio se basará en el 60% de la subvención brindada en Xinjiang. El mismo será pagadero en 9 provincias: Shandong, Hubei, Hunan, Hebei, Jiangsu, Anhui, Henan, Jiangxi y Gansu. Las provincias de Shanxi, Shaanxi y Tianjin quedaron excluidas del sistema.

La Asociación de Algodón de China señala en su último informe semanal que la recolección de algodón en Xinjiang culminó a finales de octubre, mientras que en el resto del país sigue progresando con normalidad.

En China National Cotton Exchange se han presentado volúmenes muy bajos de venta. La cifra acumulada antes del 6 de noviembre fue de sólo 820 toneladas.

En el mercado de futuros de Zhengzhou las cotizaciones han perdido terreno en gran medida durante la semana pasada.

Un patrón similar ha sido evidente en los movimientos de los precios en la plataforma electrónica de comercio de China National Cotton Exchange.

Las empresas de textiles y prendas de vestir situadas en Xinjiang serán pasibles de recibir préstamo. Recientemente se han dado a conocer una serie de medidas que están destinadas a impulsar el desarrollo de este sector en la región. En total, se han destinado 3,5 millones de yuanes en medidas de apoyo a la industria este año, y se espera que otros 10 millones de yuanes sean invertidos hasta finales de 2018.
Equivalencias:

1 dólar = 6,1137 (al 7 de noviembre)
15 mu = 1 ha

1 lb. = 0,4536 kg.
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Corresponde a THE ICAC RECORDER (Vol. XXXII N° 3, septiembre 2014). El informe de la secretaría del CCIA será publicado en tres fragmentos, correspondiendo este al segundo de ellos.
Shreekant S. Patil, Universidad de Ciencias Agrícolas, Dharwad, India

Métodos de mejoramiento varietal y genotipos seleccionados

El éxito que se pueda lograr en el producto final de un programa de selección dependerá del grado de comprensión que se tenga de las pautas de herencia de la amplia gama de genes que determinan la expresión de esos rasgos. Se dispone de una cantidad muy limitada de conocimiento acerca de la complejidad de las pautas de herencia de cada uno de los componentes que influyen en el rendimiento del algodón en rama y otras características importantes. El éxito del genetista dependerá de su capacidad para sortear esas limitantes sin dejar de mantener el mayor rigor científico y analítico posible al seleccionar los métodos y protocolos a seguir en cada procedimiento diseñado para crear variabilidad. Por ejemplo, si el F1 resulta deficiente, basta con desechar el cruce. En cambio, si su desempeño resulta ser superior por razones diferentes de la dominancia, quizás se deba a la dominancia completa, sobre todo cuando los progenitores seleccionaron con una perfecta complementariedad entre las características componentes deseables. En los cultivos autopolinizados, como el algodón, hasta los loci que muestren una dominancia completa pueden ser útiles (para iniciar la selección artificial) si el genetista es capaz de esperar hasta la generación F6, o una cercana donde se presenta un nivel reducido de heterocigosidad. La comparación entre las generaciones F2 resulta útil para determinar si un alto nivel de la sobre dominancia desempeña un papel de alguna importancia en la determinación de un alto grado de expresión de heterosis en las generaciones F1. Antes de adentrarse en el proceso de hibridación como tal, el genetista debe tener una clara idea de lo que sería la nueva variedad que pretende desarrollar. Esa clara idea se convierte en el plano general para la determinación del objetivo del mejoramiento varietal (es decir, el “Genotipo seleccionado”) en términos de la proporción de alelos que se requeriría de los progenitores seleccionados para la hibridación (Patil, 2012). La selección de los genotipos se puede definir en términos de progenitores múltiples o dos progenitores, pero en aras de la sencillez, hemos optado por utilizar solo dos progenitores en nuestro ejemplo de hibridación. Los métodos utilizados para manipular el material genético después de la hibridación pueden ser por pedigrí, en masa, descendencia de semilla única (SSD por sus siglas en inglés), o por el método de retrocruzamiento. En aquellos casos en que el progenitor donante contenga antecedentes genéticos altamente indeseables, con la excepción de un solo rasgo deseable simplemente heredado que sería un complemento de la variedad que de otra manera sería la superior, se realiza un retrocruzamiento para aumentar la probabilidad de que esa característica se logre pasar a las plantas seleccionadas.

Proporción de alelos de dos progenitores en los métodos de pedigrí, en masa y SSD

¿Cuál es el genotipo seleccionado en estos dos grupos de mejoramiento genético por Generaciones Autopolinizadas (SGB, por sus siglas en inglés)? ¿Resultan eficaces estos métodos de autopolinización para generar una frecuencia elevada del genotipo seleccionado? Las generaciones segregantes derivadas por todos esos métodos de manipulación de dichas generaciones revelaron que una alta proporción de plantas contenían una proporción de casi 50:50 de alelos de los dos progenitores. Cuando los dos progenitores comparten a partes iguales los alelos deseables o los componentes de rendimiento entre ellos (más o menos), los métodos de pedigrí, en masa y SSD serían el método de selección genética preferido. Si se hallara una distribución desigual de alelos deseables (rasgos del rendimiento) entre los progenitores, entonces el genotipo seleccionado pudiera tener una proporción de 70:30 o de 80:20 y, por ende, aquellos tres métodos de mejoramiento varietal no serían los más adecuados porque la frecuencia de distribuciones de 70:30 o de 80:20 queda considerablemente reducida en las generaciones segregantes. Ello explica por qué esos métodos a veces no conducen a los resultados deseados, i.e. cuando no se tiene una comprensión cabal del genotipo seleccionado y se sigue un método que no es el idóneo. El genetista debe comprender la pauta de distribución de alelos deseable entre los progenitores escogidos para la hibridación porque esa distribución determinaría el genotipo que se aspira a desarrollar a partir de la combinación de los progenitores escogidos para el proceso de hibridación. La determinación del genotipo señalado es posible mediante la comparación de la etapa F2 con dos poblaciones de retrocruzamientos, B1 y B2, para evaluar la potencialidad y frecuencia de segregantes transgresivos. Los estudios realizados por Patil en 2007, 2011 y 2012 demostraron cómo se pueden derivar inferencias mediante la identificación del genotipo escogido, así como en la manipulación de las poblaciones segregantes enriquecidas con una mayor frecuencia de los genotipos escogidos.

Si se lograra desarrollar una técnica para realizar estudios minuciosos de las características de los progenitores para detectar determinada gama de rasgos componentes, así como del gran número de poligenes que rigen su expresión, esa técnica también pudiera desempeñar un papel decisivo al tratar de determinar si la manipulación de las generaciones autopolinizadas (después de la hibridación) puede tener éxito o si fuera necesario procesar una cierta cantidad de generaciones derivadas por retrocruzamiento para aumentar la frecuencia del genotipo señalado. Cuando es preciso considerar toda la gama de caracteres que determinan el rendimiento, es posible que resulte difícil realizar una caracterización correcta de la constitución genética de los progenitores implicados en el proceso de hibridación, es decir, en términos de la distribución entre ellos de los alelos deseables. En cambio, se puede hacer una caracterización a grosso modo en términos de expresiones deseables e indeseables. El hecho es que se necesita normalizar las técnicas para poder llegar a comprender a los progenitores en profundidad. Tratándose de esos caracteres, y atendiendo a la pauta de distribución de la expresión deseable para ellos, el genotipo varietal diana se pudiera describir, a grandes rasgos, diciendo que tiene una proporcionalidad, digamos, de entre 70:30 o 80:20. Se necesitaría una investigación más profunda de la naturaleza misma de los sistemas de selección que se emplean para poder encontrar las respuestas a esas preguntas.
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Aprovechamiento de la heterosis y métodos de selección genética de híbridos

Patil y Patil (2003) y Patil et al. (2007, 2011) destacaron la necesidad de desarrollar grupos heteróticos y adoptar esquemas de mejoramiento de poblaciones expresamente diseñados para aumentar el desempeño de los híbridos mediante la incorporación de las debidas modificaciones en el procedimiento que favorezca el sistema de apareamiento de los cultivos autopolinizados. Basado en el desempeño sostenidamente superior de los híbridos entre un número elevado de cruces analizados durante el curso de varios años, (Patil, 2009; Patil, 2012) intentaron desentrañar el mecanismo de complementación observado entre los tipos de plantas y los caracteres fisiológicos. Aprovechando los resultados de esos estudios, se creó una serie de grupos heteróticos, es decir, grupo compacto, grupo de follaje frondoso, grupo de verdor perenne, grupo de calidad, grupos robustos con alta tasa de crecimiento relativo (RGR, por sus siglas en inglés) y alto índice de cosecha. Esos grupos se revisan de modo permanente mediante pruebas y la adición de nuevas líneas. Los combinadores élite de los grupos opuestos se utilizan como caja heterótica y la variabilidad que se libera como potencial de combinación se evalúa en la generación F4 mediante la implementación de selección recíproca para mejorar su potencial combinatorio. Las mejoras que se lograron al conseguir la segregación transgresiva para la capacidad combinatoria se cuantifican. Se están realizando trabajos para crear poblaciones de amplia base de cada grupo heterótico para su distribución entre los genetistas. El algodón, como cultivo, no ha dado ninguna muestra de depresión por consanguinidad, como tal, y el desempeño de las líneas se puede determinar para la asignación inicial de genotipos a los amplios grupos heteróticos para tener la posibilidad de hacer una predicción razonablemente precisa de su pauta de complementación con genotipos de otros grupos. También se han hecho trabajos encaminados a desarrollar grupos heteróticos de algodón G hirsutum vs G barbadense y aprovecharlos para crear poblaciones de amplia base de esos grupos heteróticos.
Opiniones variantes acerca del tipo de planta ideal

Un vistazo a la producción mundial algodonera bastaría para convencerse de que los países han emprendido diferentes caminos en su preferencia por un tipo de planta ideal para aumentar la producción de algodón. La dedicación al cultivo de algodón híbrido y a las investigaciones que lo apoyan durante la segunda mitad del Siglo XX, sobre todo en India, ha conducido al énfasis en la robustez de la planta. Esto nos presenta el problema de la ampliación de la brecha entre el momento de madurez de la primera cápsula formada y la última. Durante esas primeras décadas de la era de los híbridos, la mano de obra era menos costosa y era factible aprovechar el mayor espacio tridimensional que requerían las plantas frondosas híbridas para lograr el rendimiento máximo del algodón. La creciente incidencia de plagas debido a las condiciones más favorables para su ataque no causó grandes estragos en India mientras que duró la era de bajos costos de mano de obra. El paulatino aumento del costo de mano de obra requerida para producir semillas híbridas, asperjar el cultivo y hacer varios pases para recoger la cosecha, contribuyó a reducir el valor remunerativo de los grandes híbridos frondosos del algodón. A finales del decenio de los noventa se produjo sobre todo, una pronunciada caída del valor remunerativo del algodón que condujo a un abandono masivo de la fibra a favor de otros cultivos que constituían opciones más remunerativas. La introducción de la tecnología biotec en India en 2002/03 ayudó a reducir el costo del cultivo del algodón y aumentó su valor remunerativo. Al final de la primera década de la era del algodón Bt, la presión de los crecientes costos de producción se hizo sentir de nuevo. El impacto de ese aumento sobre el valor remunerativo del algodón fue tan fuerte que los híbridos de fácil recolección y de grandes cápsulas se convirtieron en características icónicas para la selección de genotipos en la creación de híbridos en India. La mengua de los beneficios económicos a nivel de plantación ha planteado la necesidad de volver a pensar lo que serían las características de una planta ideal de modo que tengan en cuenta el factor del creciente costo de mano de obra. Con ello se explica por qué la selección del algodón para crear ideotipos de plantas apropiadas para las necesidades cambiantes de la industria es como dispararle a un blanco en movimiento, y en movimiento bastante errático. La industria de la semilla también se está percatando de la necesidad de reducir la talla de los híbridos todo lo posible aunque entrañe un aumento en el costo de la semilla. También se ha hecho evidente la necesidad de reducir el crecimiento horizontal del algodonero y aumentar la densidad del cultivo con miras a maximizar la productividad. Uno de los impactos de esta paradoja es que el cultivo de híbridos con enormes tipos de plantas se va aproximando lentamente, si bien sostenida e irremisiblemente a una encrucijada.
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